Corrigé | Mise en carton
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Q3. Pendant la phase d’accélération : a(t) = ag = & =006 50m.s™* < 80m.s™“. Exigence
validée. ’
N ) < D — 2x(dt)
Q4.7 = 2dt + At ou At est la durée de la phase a vitesse constante telle que At = v car
max



Chapitres 1 & 2 Colle

D = 2z(dt) + Vipaz AL.
1
Or z(dt) = 5adt?:o,sxmx(6.10—2)2::25><36.10—4::890.10—4::0,089mD’ou:
0,8 — 2 x 0,089

T =2x0,06+ 5

=0,12+0,24 =0, 36s
Q5. 7. =2T+2x0,1=0,72+0,2 = 0,925 d’o Tremplissage = 48T ~ 44s < 60s : exigence validée.

Q6. Systeme stable (entrée bornée - sortie bornée).
ps = limy_oo(e(t) — s(t)) = 10° — 10° = 0 : précision assurée.
S0 = 10° donc 1,055, =~ 10,5° et 0,955, ~ 9,5°. On trace la bande a +5% et on releve
tso, >~ 0,3s < 0,4s : rapidité validée.
D?’ _ s(t1) — Seo _ 10,5 — 10
Soo 10

= 0,05 = 5% < 6% : amortissement validé.
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