TP ECO CONCEPTION

Etude d’une cafetiere

Contexte d’étude :

« Les

110 millions de machines a café utilisées quotidiennement dans I'UE consomment

environ 17 TeraWatt-heures par an. Un impact environnemental et énergétique important visé
par la future directive sur l'efficacité énergétique. Si I'on ajoute les consommables (filtre,
capsules) dans le calcul, la charge pour I'environnement devient encore plus élevée. Et cela
sans prendre en compte l'impact environnemental de la production de café et du transport...»

C’est dans cette logique que I'on se propose d’étudier les impacts environnementaux d’'une machine
a café. Ensuite, selon les conclusions tirées, il faudra proposer une ou des solutions permettant de
réduire ces impacts et valider la solution retenue par une ACV et un bilan de carbone améliorés.

Présentation de la cafetiére a filtre

Elle est constituée de différents sous ensembles : le corps, le pot a café en verre, le cable, les petits
composants électroniques et le tout est emballé dans un carton.

]

[n]

Suivre le chemin « Classes/ELEVES-PCSI/SII/TP1 ACV » et ouvrir le tableau
« Bilan_Produit_Logiciel.xIs » cliquer sur Options puis Activer ce contenu.

@ Avertissement de sécurité Du contenu actif a été désactivé. | Options...
Cas -0 £
Alde Précédent Suivant Charger Ouviir Nouveau

une BAD fichier Cas

" |[Ees indicateurs dimpacts sont exprimés dans des unités souvent peu parlantes en elles-mémes|
kg CO2 éq, kg SO2 éq...). De plus ils sont exprimés dans des unités et des ordres d
grandeurs différents qui ne permettent pas détablir entre eux une visualisation correcte.

La normation permet de passer outre ces difficultés, en établissant une référence de type
temporelle et / ou géographique.

Elle ne permet cependant pas la comparaison entre indicateurs dont les problémes et les
gravités sont de natures différentes et EXCLUE toutes additivités entre eux.

Une valeur d'indicateur d'Effet de serre ne peut pas étre comparée & une valeur
dindicateur de la Toxicité humaire.

a normation consiste 3 effectuer le ra
éférence de la normation.

) - @ Alerte de sécurité - Macros & ActiveX
La normation effectuée dans ce logiciel se fait par rapport aux valeurs dimpacts de la

consommation moyenne dun européen sur une joumée (Europe des Quinze). Les résultats sont
alors exprimés en point UCPE (Unité de Compte de Profil Environnemental). Macros & ActiveX

| est possible de modifier ces paramétres pour changer de zone géographique, ou de durée. . N " PP, .
Cela nécessite une réflexion importante pour exclure tous doubles comptes. Pour modifier ou Les macros et un ou plusieurs contrdles ActiveX ont été désactives. Ce contenu actif
[consulter les paramétres de normaiisation, cliquez sur le bouton “Expert’. peut contenir des virus ou d'autres dangers pour la sécurité. N'activez pas ce contenu,
sauf si vous étes certain que la source du fichier est fiable.
Gl i tzil est i ible de vérifier que ce contenu provient d'une
source fiable. A moins qu'il o‘l’fre des fonctionnalités importantes et que
Expression des résultats vous app sa source, le désactivé.
s résul analyse sont visualisés sous formes de graphiques présentant les
normés et de tableaux dans lesquels les valeurs sont données sans normation. Plus d'infos
Les résultats Chemin d'accés au fichier :  E:\...I PCSI\TP ENGHIEN\TP1 ACV\Bilan_Produit_Logidel. xls

Exploitation des résultats

(O Me protéger de tout contenu inconnu (recommandé)

nvironnementale doivent étre utilisés avec précaution lors de communication sur les produits.
es résultats peuvent étre exploités dans le cadre dauto-déclaration.

ILS N'ONT PAS VALEUR D'A.C.V. SUIVANT LES NORMES 150 14040 et ISO 14044.
donc @tre utilisés dans le cadre dun éc 14025,

]
ter | Méthodologie .~ Unité |
Ensuite sélectionner l'onglet « méthodologie » et sélectionner
« Charger une BDD » (banque des données) choisissez le fichier « Bilan_Produit BDD.xIs »

présent dans le dossier TP1 ACV du dossier Sl.

Enregistrer une copie dans « mes documents ».
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Le fichier qui
fonctionnelle

s’est ouvert est composé de plusieurs onglets, visibles en bas de page,« unité
», « phase de production », « phase de transports », « phase d’utilisation », « fin de

vie », « résultats ».

Dans le premier onglet« phase de production », on répertorie les différents éléments qui entrent
dans la fabrication des sous ensembles de la cafetiere.
Entrer les informations telles qu’elles sont récapitulées dans I'annexe 1.
Par exemple pour ajouter le composant PVC du sous ensemble « cable ». Cliquer sur « insérer
composant ». Ensuite, vous devez créer le sous-ensemble « cable ».
Puis dans la premiére colonne sélectionner « matériaux » et faire les choix comme indiqués
sur la figure ci-dessous.

Acces a la base de données
Sous-ensemble augquel se rattache 'élément : CABLE j
Energies Electronique o~ Polysulfide kg -
.hlilillx Encres PP ka
Procédés Fibres PPS kg
Transports Immuobilier Production de fibres PET kg
Matériaux de construction PS expansible kg
Métaux ferreux PS résistant au choc kg
Métaux non ferreux PS usage general kg
Papiers & cartons FTFE kg
Peintures et finitons —1 | PTFE fim g
Plastiques Caoutchoucs ~PVC kg
Plastiqgues Thermodurdissables kg
Plastiques Thermoplastiques PVF kg —
Produits chimigues - Acides et SAN kg o

Informations sur [élément sélectionné :

Source : Ecoinvent 2.0_paolyvinylchloride, at regional storage

Commentaires utilisateur :

Vous pouvez insérer id vos remarques.

Ok ‘ Annuler ‘

Procéder de la sorte pour tous les sous ensembles (cable, corps, emballage, petites piéces et
pot a café) du tableau en annexe 1.

Sauvegarder votre saisie.

Question 1:

Question 2 :

Question 3 :

A quoi correspondent les données présentes en annexe 2 nommée « phase de
transports » ? Est-ce que ces données vous paraissent complétes ?

Sélectionner l'onglet « phase de transports » et saisir les informations comme dans
'annexe 2.

Dans le tableau de lI'annexe 3 nommé « phase d'utilisation », quel(s) élément(s)
peu(ven)t étre ajouté(s) pour compléter 'analyse ?

Sélectionner la « phase d’utilisation » et la compléter comme I'annexe 3.

Rappeler les différents cas de figure possibles pour la fin de vie des matériaux en
général.

Dans ce logiciel, le choix entre les différentes fins de vie est automatiquement fait en fonction des
mateériaux employés.
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Il suffit de cliquer sur « fin de vie » et de choisir « déchets ménagers ».

Une fois toutes ces étapes accomplies, il faut sauvegarder votre étude sous un nom explicite.

Se rendre enfin dans l'onglet « résultats » et cliquer sur « calcul des impacts ».

Question 4 : Commenter et analyser les résultats obtenus dans l'onglet « impacts par phase de

vie ».

Question 5 : Observer les histogrammes obtenus par phase. Pour chaque phase (production,
transports, utilisation), déterminer le constituant qui, selon vous, cause le plus de

dommage. Présenter ces réponses dans un tableau comme suit :

Elément le plus impactant

Solution proposée pour
réduire I'impact

Production

Transport

Utilisation

Question 6 : Proposer une solution permettant de réduire ces impacts. Répertorier ces solutions

dans le tableau ci-dessus.

Question 7 : Dans l'onglet «graphe de fin de vie », comment expliquez-vous les résultats négatifs ?

Commenter les résultats obtenus.

Question 8 : Refaire une saisie qui tient compte des modifications proposées. Vous chiffrerez
approximativement les quantités de matériaux utilisés etc. Comparer les résultats

obtenus avec ces solutions.

Question 9 : Sur cette adresse http://www.didiercossondesign.com/portfolio/les-3r/ lire les éléments
de conception et de réalisation mis en ceuvre par Malongo pour sa cafetiere. Quels
pourraient étre les éléments qui vous paraissent pouvoir étre appliqués a la cafetiere

qui vient d’étre étudiée.
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ANNEXE 1

|

Précédent Suivant
Tableau des éléements (Composants...) du produit
ISous-ensembIe INom [QuantitélUnitél Commentaires utilisateur I
Cable PVC __ 0105 kg
Cable Cuivre courant - 006kg
Camion moyen (>16
T)(moyenne Distance : km Masse
Cable européenne) 0.0165 t. km transportée :
Aluminium mix
Corps européen 0.1 kg
Corps PP N 0.8 kg
Comps Injection N 0.8 kg
Emballage Boite en carton ondulé " 0.1kg
Petites pisces _ PVC _ 002kg
Petites pieces PP © 014 kg
Petites piéces  Injection M 0.02 kg
Petites piéces  PEHD C 004 kg
Petites piéces  Cuivre courant M 0.02 kg
Petites piéces  Acier inox 18/8 M 0.15 kg
Pot a café PP N 0.2 kg
Pot a café Injection N 0.2 kg
Pot a café Verre emballage blanc 04 kg
Electricité moyenne
Pot a café tension France 1.1 kWh
ANNEXE 2
Précédent Syivant
Tableau des transports liés au produit
ISous_enwsemble |Nom |OuantitélUnité]Commentaires utilisateur
Voiture (flotte moyenne
Achat européenne) 15 pkm
K Distance : 400km Masse
Vers distributeur  Train de fret européen 0,852 t km transportée : 2 13kg
Camion moyen {163 Distance : 100km Masse
Vers distributeur  32T) Euro4 0,213 t km transportée : 2.13kg
ANNEXE 3
Précédent Suivant
Tableau des éléments (Composants...) du produit
ISous-ensembIe ]Nom ]Quanliié]Unité]Commemaires utilisateur I
Electricité basse A
Usage tension France 175 kWh
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